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ROZDRABNIANIE KEKU SIARKOWEGO
DLA CELOW DROGOWYCH

W opracowaniu przedstawiono charaekterystiyke keku slarkowego oraz
oméwiono przebieg dotychczasowych badad nad rozdrabnianiem keku
wykonanych przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Siarkowego
"Siarkopol® i Instytut Iniynierii Chemicznej i Budowy Aparatury
Politechniki Slaskiej, Przedstawiono przebieg badan nad ustslew
niem optymalnych parametréw techniceznych urzadzend rozdrabniajgqe
cych tj.: skad ziarnewy produktu kruszenia, obclgzenie wez2ow
technologicznych, wydajnosé efektywng clggu technologicznege roz-
drabniania keku siarkowego w Dgbrowie Tarnowskiej. Zaproponowano
ustawienie meszyn kruszgcych i przesiewajgcych do rozdrabniania
keku siarkowego w ilosci 50 Mg/h. Podano dodatkowe warunki roz-
drabniania i skedowania. ‘

Wstep

Zwigkszajgce sie z kazdym rokiem zadania drogownictwa, przy réw-
noczesnym deficycie materisXéw wigzacych (szczegélnie lepiszcsz) napoty-
kajq na powasne trudnedci, W ektualnej sytuacji gospodarczej nie mozna
liczyé na zwigkszone ilosci asfaltu pochodzgcego z importowane] ropy
naftowe}, W budownictwie drogowym odczuws sig¢ réwniez deficyt mgczki
wapiennej stosowanej do mas bitumicznych wbudowywanych w warsiwy Scie-
ralne konsirukcji jezdni. Niedobdér w drogownictwie zaréwno asfaltu jak
i maczki wapiennej moina czesSciowo zmmiejszyé poprzez dodatki do mas
bitumicznych siarki i weglanu wapnia zawsrtych w odpadach z rafinacji

X Instytut Badawcsy Drég i Mostéw, Wroclaw
B Tnstytut Gérnictwe Politechniki Wroclawskiej

-
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siarki zwanyml kekiem[é]. Pozytywne rozwigzanie powyzszege problemm
winno przyniesé réwnies korzydci dla przemyshi siarkowego wynikejgce
z faktu zagospodarowanisa bezuzytecznego keku siarkowego gromadzbnego
dotychctzes na haldach,

WedXug dotychczas przeprowadzonych badanf, kek siarkowy moze byé
dodaweny do mas bitumicanych jedynie o uzlarnieniu 0-5 lub 0-10 mm,
podczas gdy skiad zlarnowy keku na hazrdach weha sig¢ w granicach 3-120'
mm, Stgd zachodzi konlecznosé wiasSciwego przygotowania keku, tj. roz-
drobnienis go do wymaganej granulacji.

Ninlejsze opracowanie omdwia wiasnie dobdr optymalnych parametrdw
technicznych urzadzed rozdrabniajgcych i przesiewajgcych dla uzyskania
wymaganego procesem technologicznym produkeji mas bitumicznych uziar-
nienia keku slarkowego. ‘

2, Charakterysiyka keku siarkowego wg.lsl

Kek jest odpadeh porafinacyjnym z metody flotacyjno-filtracyjnej
przerébki rudy siarkowej. Ma postad szarych bryl o temperaturze migk-
nignia wediug Kraemera-Sarnowa 120° ¢,

- Z flzyczno-chemicznego punktu widzenia kek jest konglomeratem

" siarki i substancji mineralnych o duzym rozdrobnieniun (poniﬂej 60 um)
niemozliwym do rozdzislenia na drodze separacji ziaren, jak to ma miej~
sce w przypadku flotacji rudy siarkowe]j.

Kek obok siarki zawiera giéwnie wapier z domieszkamil 126w 1 gipsdw
( ska¥a pXona). Takle skiadniki jak gips, siarézen strontu i baru, tlen-
ki 2elaza ‘1 glinu, mineraly ilaste wystepujs najczedciej w Sladowych
ilos»iach.

Przeciginy sklad chemiczny keku przedstawia tabela 1.

Tebela nr 1 -

lp. Skzadniki keku -Zawartodd w % wag.

1 s 38,0-42,0

2 CaS 28,0-30,0

3 Mgo | 0,2

4 002 23,0-24,0

5 co, , 0,5

6 510, . 1,5

7 Aly04 + Fe,0, 1,6 .
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Wiasnosci fizyczne keku

Tabela nr 2

Ip. Wiasnosci fizyczne keksu Jedn, Wa:toéci
-1iczbowe
1 grednia gestoié usypowa kg/m3 1234
2 érednia gestodé kg/m? 2200
3 wielkeosé bry: (nm haldzise) © mm 3-120
4 ilodé ziarn 5 mm ’ .. % 35
.5 | 4lo$é ziarn 5-50 mm % 55
6 110é¢ ziarn 50-~120 mm 3 10
7 $cieralnosé w bebnie Devala
- dla frakeji 6-12 mm % 1,7
- dla frakcji 12-20 mm ‘ % 2,8
8 wytrzymazod$é na Sciskanie ‘
a) \ MK/m? 6,48
b) NN /m® 5,21
e) MN/m? 1,71
9 nasigkliwosé wegows :
a) % 3,54
b) % 4,72
c) % 19,39
10 wspdZcgynnik rozmigkczania - 0,92
a) - 0,92
b) - 0,68
C6) - 0,71
a) = dla ziarn zbitiych nieporowatych,

b) - dla ziarn zbitych z pojedyfhczymi kawernami,
¢) ~ dla ziarn bardze porowatych, kawernistych, szczelinowatych.

Kek jJest substancjq pslng, skionng do samozapionu podczas skiado-

wania na heidsch, Parameiry wybuchowodci dla pyiéw keku sisrkowego
przedstawia tabels nr 3,

Podsne w tabeli I parametry wybuchowosci odnoszg sig do pyéw ke-

¥u o powierzchni wiladciwej S = 395 mz/kg i rozkladzie ziarnowym poda-
nys w tabell 4,
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Dokonujac kwalifikacji keku siarkowego jako materialu pedlegaja-
procesowi rozdrobnienia wg. [1] przyjeto, ze kek siarkowy:

gt msterizlem o ziarnach zrésnicowane] wielkosci, tzw. grubych,
rednich 1 drabnych;
miekkim Iub bardzo miekkim,
zmuaie berdco mals deieralnodd,
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Tabela nr 3
Parametry wybuchowodci dla pyléw keku siarkowego
Ip. Parametr Jednostki | Wertesci
liczbowe
1 Najmniejéze‘stezenie wybuchowe g/m3 44
2 Temperatura zaponu ¢ 320
3 Temperatura zapalenia 9% 310
4 Minimalne energia zapalenia iaqu
elektryczng w 47
5 Msksymalne cisnienie wybuchu Pa 2 10°
6 Maksymalna predkosé narastania .
cisnienia wybuchu : Pa/s am® | 9,1 10°
7 Stezenie optymalne g/m3 450-650
8 Czuodé zapionu: - b, duga
9 Gwaltownosé wybuchu - irednise

. Tabela nr 4

. SkZed ziarnowy pyléw keku siarkowego

L Gérna granica Przechodzi
Pe $rednicy ziarn % wag.
/m

1 5 100,0
2 60 91,2
3 40 55,6
4 30 47,2
5 25 42,3
6 20 35,5
7 15 24,5
8 10 15,3
9 5 6,1

posiada male wytrzymalosé na Sciskanie,
zawiera kilka procent wody,
cechuje si¢ meig Srednig nasiakliwosciq,

nie wykazuje istotnego zmmiejszenia wytrzymalosdci na Sciskanie po

rozmigkezeniu wods,
posieda tempersfure zapalenia 310 °C,

cechuje sig rozdrabialnoscia w zakresie od 1-2,
rozdrabnia sie przy nakladzie pracy wekaZnikowe3 okoio 25-35

kWs/kg.
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3. Prazebieg dotychezasowych baderl nad rogdrabnianiem keku siarkowego

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Siarkowego "Siarkopol"™ w la-
tach 1981-1983 przeprowadzil szereg préb rozdrabniania keku siarkowego
w résnych ciggach technologicznych produkcji kruszyw Iamanych[9]. Po-
czyniono wiele bardzo istotnych obserwacji odnosnie skisdowania zardwe
no keku surowege jak i juz przekruszonego, wilgoinosci rozdrobnianego
keku, maszyn kruszgeych, transportujqcych 1 rozsiewajgcych przekruszo-
ny kek.

Wyeliminowano z ciqgow technologicznych rozdrabniania keku kru-
gszarkl miotkowe ze wzglgdu na bezpieczeﬁstwo przeciwpozarowe, Zaobser-
wowano znaczne ubytki keku zaréwno w czasie jego rozdrabniania(do 18,5
%) jek réwniez skZadowania (do 7%). Wszystkie te spostrzeszenie majg ig-
totny wpiyw na wiasciwe ustaleniglciagu technologicznegoe rozdrabaniania
keku siarkowego wraz.z organizacjg centralnej bazy,

Analiza teoretyczna Zaktadéw Doswiadczalnych Instytutu Insynierii
Chemicznej i Budowy Aparatury Politechniki Slgskiej[1] pozwolirs wybraé
maszyny kruszgce dostepne na rynku krajowym nejbardziej przydatne do
rozdrabniania keku siarkowego, co sig potwlerdzizo w badaniach[9] Jek
réwniez w badaniach Instytutu Badawczego Drég i Mostéw,

Z ugyciem rozdrobnionego keku siarkowego w masach bitumicznych
zostato wykonanych szereg odcinkéw dosdwiadczalnych, lecz jest to przed-
miotem oddzielnego opracowania, ’

4. Badania ned ustaleniem optymalnych parametréw technicznych
urzagdzeri rozdrabniajgcych

4.1, Prgebieg badai

Badania rozdrabienia keku siarkowego przeprowadzono na ciggu tech-
nologicznym wzbogacania kruszyw naturalnych w bazie Rejonu Drég Publi-
cznych w Dgbrowie Tarnowskiej.

Cigg ten odpowiedal wazystkim dotychczasowym ustaleniom[1,9] do=
>tyczqcym rodzaju maszyn rozdrabniajgcych i rozsiewajgcych kek siarkowy,
tj. kruszarka szczgkows rozdrabniajgca wstepnie, przesiewacz wibracyj-
ny odsiewajgcy produkt kolficowy i zamykajgcy obleg kruszyws, granulator
stoszkowy rozdrsbnianis kohdcowego. Kek siarkowy o uziarnieniu 0-250 mm
z placu skiadowego transportowany jest tadowarkg do zblornika wyrdéwnaw-
czego o pojemnodci ca b m3, stad przenoénikiem tasmowym podawany Jest
ne przesiewacz wibracyjny WPB-531 z jednym pokladem sit o oczkach okrg-
gzych § 10 mm, Zisrna wigksze od 10 mm rozdrablane sg w krusgzarce
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rzczokowe] typ 40.27, a produkt rozdrabiania kierowany jest przenosni-
kiem tasmowym do granulatora stozkowego G-3. Produki granulators tren-
sportowany jest przencdnikiem tasmowym do rozsiewu na przesiewaczu wi-
bracyjnym WPB-531 tworsgc zamkniety obieg nadziarna, a ziarna o wiel-
kodci do 10 mm stanowig wyréb gotowy,

Badania ciggu technologicznego w bazie Rejonu Drdég Publicznych w
Dgbrowie Tarnowskie] cbejmowaly:
~ pomiar wielkosci szozelin wypustowych maszyn kruszgcych,

- bomiar wielkoscl oczek git ne przesiewaczu wibracyjuym,
« pomiar predkodci tasmy przenocsnikéw.

Yielkosé szczeliny wpustowe] w granulatorze stazkowym okredlono
przy usyclu oowin odlanego w ksziaXcie walcdéw o Srednicy 35 mm i dZu-
goscl 40 mm, Jednoczesénle wrzucano de komery kruszenia granulstora w
czasle jego pracy bez nadawy 4 szt. okowiu z 4-ech rdéznych stron, a za
wynik koricowy przyjmowano wymiar najmniejszy. W kruszarce szczekowe]
wielkodé szczeliny wypustowejokreslono przy usyciu "Macaka® przy ZWar-
tym stanie szozgk, ,

Pomiar wielko$ci oczek slta pok¥adu przesiewacza wibracyjnego wy-
konano przy uzyciu suwmiarki. Pomiar predkosci tasmy przenosnikéw do-
konano prsy usyciv tasmy mierniczej i stopera,

W czasie wykonywania préby rozdrabjania keku siarkowego pobrano
prébki:

- nedawy na przesiewacz wibracyjny WPB-531,

- produktu kruszarkl szczgkowej 40.27, ktéry stenowlil nadawe na granu-
lator stozkowy G-3, )

-~ produktu granulatora stozkowege G-3,

- wyrobu gotowego,

Prébki pobierano z odcinkéw taémw o dxugosci 2 m celem okreslenia
ich skiadu zarnowego oraz wydajnofci technicznej i efektywne] maszyny
limitujgcej wydajnosé badanego ciggu technologicznego tj. granulatora
stozkowego G=3, :

Prébki pobieranc prazy nastepujqcych wielkosciach szczeliny wypu-
stowej granulatora stozkowego Gw3: /
~ préba 1 (e1 = 5,6 mm), ‘

- préba 2 (e1 = 8,0 mm),
- préba 3 (eq = 9,8 mm), i

Na prébkach wyrobdw gotowych oznaczono dodatkowo wilgotnoéé roz-
drobionego keku, v

Uzyeskane wyniki baderi przeanalizowano, zestawiono. tabelarycznie
i neniesiono na wykreésy co jest zawarte w punkcie 4.2.1 i 4,2,2 niniej-
szego opracowania,



Rozdrabnianie keku siarkowego dla celéw drogowych 237

4,2, Wyniki badadl i ich enaliza

4,2.1, Sktad ziarnowy produkiu kruszenia

Dla pobranych prébek kelku siarkowego, stanowiacych:
- nadawe na przesiewacs wibracyjny WPB-531,
- nadawg na granulator stozkowy G-3 -300, oraz
- produkt granulatora stozkowego,
pray 3-ech rdiznych wielkosclach szczeliny wypustowej granulatora stos-
kowego G3-900 okreslono sklady granulometryczne. Uzyskane wyniki badar
zestaw1ono w tabeli 5.

Tabela nr 5
Sk¥ad granulometryczny nadawy i produkidéw granulatore stozkowego
Nadawa na Produkt granulatora sfozkowago
Prakcja pggeaiegacz g:gigiaggr przy wielkodci szeczeliny
wibracy jny : ustowe
WPB-531 stotkowy e J
=5,6m | = 8,0 mm 9,8 mm
50 2,32 1,96 - A - -
32-50 2,92 18,89 - 0,23 -
16-32 5,98 30,27 - 1,38 1,33 0,86
8-16 21,06 30,15 11,34 30,34 29,36
4-8 28,38 10,25 39,95 33,41 33,82
0-4 39,34 8,48 47,33 34,69 35,96

Z przebiegu krzywych skZadu granulometrycznego ( szczegélnie pro-
duktu granulatora stogkowego G3-900 przy réznych wielkosciach szczeli-
ny wypustowej) wynika, ze wielkoSé szczeliny wypusiowsj ma niewielki
wpyw na sk?ad ziarnowy produkitu kruszgnia.

Zjawisko to nalezy tlumaczyé bardzo migkkim rozdrabianym materia-
¥em oraz koniecznodcig utrzymywania rygorystycznych wymagai wilgotno-
écigWych optymalna wilgotinosé rozdrabnienego keku siarkowego wynosi
ca 2,6%, Réwniez niezadowalajgce obcigzenie nadawg granulatora stoizko-
wego G3-900 w czaslie przepfowadzania préb ( niewypeiniona komora krusze-
nia) byio przyczyng malego zréznicowania uziarnienia produktu granula-
tora. Nalezy sie jednsk spodziewad, ze przy zachoweniu wymagad wilgot-
nodciowych rozdrabnisnege materiaiu eoraz technologicznych rozdrabnia-
nia (wypeinienia komory kruszenia w granulatorze stozkowym) rezdrobnie-
nie koricowe bedzie znacznie korzystniejsze od uzyskanego w czasig préb.
¥ czasie prdéb uzyskano o 13% wigcej goltowego wyrobu o uziarmieniu 0-5
mm pray wielkodci szczeliny wypustowej granulatora stotkowego G3-900
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wynoszgcej 5,6 mm, w pordwnanid 2z produkiem uzyskiwanym przy wielkoseci
szogzeliny wypustowej réwnej 8,0 mm,

¥ analogicznym ukiadzie ilosé wyrobu gotowego o uziarnieniu 0-10
mm by o 19% wyzsza. ‘ ;

4.2.2, Obcigzenie wezidéw technologicznych

W oparciu o skiady granulomeiryczne produktéw kruszarek w zaleg
-nodel od wielkoscl szczeliny wypusiowej, skad ziarnowy nadawy zewnet-
rzne) oraz wielkosé oczek pokiadu sita zamykajgcego obleg rozdrabnia-
nego materiadu podano wybrane schematy ilosciowe (rys. 1-2) obrazujgce

obcigsenie poszczegélnych weiléw w rpzwazanym ciggu technologicznym
rozdrabniania keku siarkowego. Dodatkowo przyjeto zaZozenie, ze nadawa
gewngirzna wynosi 100% orez zapewniona jest 100%-owa skuteczno$é prze-
siewahia. Na podstawie zalgczonych schematéw i1losciowych mozna wnios-
kowaé o obcigteniu 1 wykorzystaniu poszozegélnych maszyn kruszgcych,
przesiewajgcych oraz przencsnikéw w omawianym ciggu technologicznym
rozdrabniania keku siarkowego,

-z::%f\ =

Przesiemacz
e s e wPB-531
Preovtavace
wpe-331
40-400 0-40
e N | /_—J-
' -
: 0-40
Krugrarka Y%
“00. 27
. s~45mm
- Snnlwm . e
tix = el
1 0-80 . '
. 288%, Granvigtor
" %
B B V5%
Sranciater
LY it
Rys. 1 Schemat 1losciowy obieg Rys. 2. Schemat ilosciowy obieg
zamkniety do 10 mm wielkosé zamknigty ds 5' mn  wielkogd

szczeliny wypustowej granulatal
ra stozkowego, € = 5,6 mm,
préba nr 1,

szczeliny wypustowej granulato-
ra stozkowego, ¢ = 9,8 mm,
préha nr 3.
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Analizujge schematy ilosciowe przedetéwione ne rys. 1-2 nalezy

stwierdzié: .

- najbardziej obclgzanym wezlem technologicenym jest przesiewace wi-
bracyjny rozsiewajgcy nedewe zewneirzng oraz produkt granulatoré
stozkowego (3-900, P ‘

~ kruszarka szczgkowa 40,27 oraz granulator stozkowy 656900 rozdrab-
niajs te samg 1lo$é materiaiu, lecz maszyng wiodgcy jeat granulator
produkujgey zasadniczh 1losé wyrobu gotowego,

- wielkos$é przeswitéw oczek sita zamykajgcego obieg ma zasadniczy
wpiyw na wielkodé nadawy obiegowej co jest rdéwnoznaczne z obcigte~
niem przesiewacza wibracyjnego WPB-531 orez granulatora stoizkowego
G3~9900 ’

- wielko$é szezeliny wypustowej granulatora‘stoﬁkow@go G3-900 decyduje, %
podobnie jak przedwit sita zamykajgcego obieg, o wielkosci nadawy
oblegowej 1 obcigzeniu granulatora stozkowego. W ekrajnych wypadkach,
tj. w obiegu zamkmietym do 10 mm i wielkosci szczeliny wypustove]
granulatora stozkowege 5,6 mm (rys. 1) obcigsenie przesiewacza wibra-
¢y jnege wynositoc 128,8% (w stosunku do 100%-owej nadewy zewnetrznej)
a granulatora stozkowego tylko 28,8%. Zas$ w obiegu zamknieiym do 5
mm i wielkoscl szczeliny wypustowe] granulatofa stoikowego 9,8 mm
(rys. 2) obclgenia wynosily'dla przesiewacza - 279,1% 1 granulatora
~ 179,1%,

- odpowiednio manipulujqc wielkoscig szczeliny wypusiowe] granulatora
stoskowego 1 wielkoscig oczek sita zamykajgcego obleg rozdrabnianego
materiatu, mozna doprowadzié do synchronizacji wydajnbéciowej onawia-
nego ciggu technologicznego rozdrabnisnia keku siarkowego.

5. Propozycia ciggg,technoiogicznéég;rozdrabniania keku
siarkowego

W oparciu o rozpoznenie literaturowe[ﬁ-gl. wiasne badania nad roz-
drabnianiem keku siarkowego oraz przy zalozeniu wydajnesdci ‘clggu 50
- Mg/h zaproponowano nastgpujace ustawienie maszyn kruszgcych i przesie—
wajgcych (rys. 3).

Nadawe zewneirzng o uziarnieniu do 120 mm podawaé na dwupok&adowy
przesiewacz wilbracyjny o powierzchni czynnej ca 5,0 m2. Przesdwity oozek
pokadu gérnego 50 mm, zaf dolnego .5 lub 10 mm ( w zalgznosdci od wxmaga-v
nego sk2adu ziarnowego wyrobu gotowego). :

Nadziarno (50-120 mm) z przesiewacza kiarowné do kruszarkl szczg¢ke~
wej (zaleceny typ 40.27 produkcji krajowej), grupg frakcji 5-50 lub
10-50 mm podawaé do granulatora stozkowego typu Symons (zslecany typ
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Rys. 3. Schemat pfoponowanego ukzadu éiqgu technologicznego rozdrabnia-
nia keku, -

“ Tabela nr 6

Obcigsenie wezidéw technologicznych proponowanego ciggu technologiczne-
go rozdrabiania keku o wydajnosei 50 Mg/h przy wielkoseci szczeliny wy-
puszowe] granulatora stozkowego Symons III, 8y = 6 mm

£

3

Wyréh gotowy o uziarnieniu

Weze2 technoleglczny . 0,5 mm 0~-10 mm

Obcigzenie wezéw technologicznych
% Ng/h % Mg/h

Przesiewacz wibracy jny

WEB-521 ! 100 50,0 100 50,0

Kruszarks szczgkowa

40,27 \ 10 5,0 10 © 5,0

\

Granulator stozkowy 3

Symens IIT 135 67,5 4e 23,0

Przeslewacz wibracyjiny 138 67,5 46 22,0

WPB-521 ;
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N

(3~900 produkecji rumufskiej lub 10,63 produkeji czeskis]), zag frakcia
0=5 lub 0~10 mm stanowi wyrdb gotoﬁy. Produkt kruszarki ézczgkowej
kierowaé jeko nadawe na granulator stozkowy,
'Produkt granulatora stoZkowego podaé na przesiswacz wibracyiny

( jednopoktadowy) o przesdwicie oczek pokiadu 5 lub 10 mm i powierzchni
czynnej 5,0 m". Produkt gérny g przesiewacza kierowaé jako nadawe na .
granulator stoikowy, zas produkt dolny skiadewaé' jako wyrédb gotowy
tgcznie z grupg frakcji 0-5 mm. lub 0-10 mm z wetgpnego odsiewu,

Przy pracy granulatora stozkowego na szogelinie wypustowe] wielkos-

¢l 6 mm uzyska slg obcigzenie wezldw technologicznych podanych w tabe-
i1 6 .Irys8., 4.

o a5y
0 D st |
ay |
= o
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Rys. 4. Schemat ilosSciowy wg, proponowanego ukadu ciggu techologiczne-
go produkt kodcowy O-5 mm .
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/qug technologiczny rozdrabniania keku siarkowego z uwagi na spe-
cyficzne cechy kruszonego materisiu, winien byé do tego celu przysto-
gowany. I tak:
~ dla gabezpieczenia cigg2ej i1 efektywnej pracy urzgdzet, niezaleznie
od warunkéw atmosferycznych, urzgdzenia rozdrabniajgce, przesiewajgce
i tasmociggl powinny byé zabezpieczone przed deszczem, a zs8ypy i prze-
s8ypy rozdrabnianego materlatu powinny posiadaé oszony przeciwwieirzne,
- cigg technologiloczny rozdrabniania keku slarkowego powinien byé wypo-
sazony w instalacj}e doptywu biezgcej wody 4o zraszania nadawy w przy-
padku nadmiernego obnizenia sig wilgotnosci keku i wynikajace siqd pow-
stawania niebezpiecznych szgien pyxu siarkowegb,

' - rozdrabniany kek winien posiadaé wilgotnosé optymalng (ca 2,5%) za-
pewnlajgca dobre jego kruszenie w maszynach kruszgcych, niezalepianie
sig przeswitéw oczek pokladdw przesiewaczy wibracyjnych oraz minimalne
wytwarzanie stgzed pyiu siarkowego,
- dla zapewnienia mosliwosci urzymywania czystoéci na terenie ciggu
technologicznego rozdrabniajgcego kek siarkowy w zasadzie caly teren
winien byé utwardzony newierzchnis bitumiczng,
- kek siarkowy przeznaczony do rozdrabnisnis winien byé skladowany na
utwardzonych 1 zsdasgonych placach skZadowych w haldach nieprzekracza-
Jacyeh 2,0 m wysokosci (zebezpieczenis przed samozapionem), Dopuszcza
sle skladowanie keku siarkowego ne wolnym powietrzu na utwardzonych
placach w ha?dach do 2,0 m wysokosSci przez okres 3-ch miesigcy, lecz na
2 tygodnie przed kruszeniem winien byé on priemieszczony pod zadaszenie
lub przechowywany w bezdeszczowsj pogodgzie,
- wyroby gotowe (przekruszony kek siarkowy) winny bycd skzadowane pod
zadaszonyml i uiwardzonymi placami skadowymi w haldach nieprzekracza-
Jacyeh 1,5 m wysokosci z uwagl na niezakoficzony proces mikrobiologicz-
nego utlenianis siarki.

6. Zakoficzenie

2 przedstawionych w opracowaniu badaf nad rozdrabnianiem keku wy-
konanych przez Osrodek Badawézo-Rozwojowy Przemyati Siarkowege “Siar-
kopol", Instytut Insynierii Chemicznej i Budowy Aparatury Politechniki
Slgskiej oraz badad witasnych wynika, ze istnlejgq potencjalne warunki -
rozdrébniania keku maszynami kruszgcymi i sortujgcymi produkeji krajo-
wej., Musi byé jednak speinionych wiele warunkéw, ktdére w szczegérach
podano w pkt, 5.

Wobec koniecznosci zmniejszenia aeficytu asfeliu i wypelniacza do
maé bitumicznych, wykorzyetanie keku w budownictiwie drogowym staje sig

.



Rozdrabnianie keku siarkowego dla celdw drogowych 243

jednym 2z piérwszoplanowych zagan orogownictwa.~stqd zachodzi koniecz-
noséé¢ budowy nitki technelogicznej do rozdrobniania wytgcznie keku w
uktadzie:

- przesiewacz wibragyjny,

- kruszarka szczekowa 40.27,

- granulator stozkowy typu Symens (G3-900 lub 10,63 lub 40.86),

- przesiewacz wibracyjny. .

3

3
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ABSTRACT

Bojenowicz A,, Walter Z,, KaZmierczak Z., 13@5. Crushing of sulphur
cake for highway consiruction, Pnysicochem., Probl, Miner,
Process., 17;231-244 { polish text),

The paper contains a description of sulphur cske and discusses
research on the crushing of this material carried out, so far, by the
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Research and Development Centre of the Sulphur Industry - "Siarkopol"
end the Institute of the Chemical Engineering and the Development of
Equipment at the Silesisn Technical University,

The research concerns mainly the establishment of the optimum
parameters for the crushing equipment, especially:
- grading of the cake after crushing,
- loading of technological centres,
- effective capaciiy of the production line for crushing of the sulphur

cake at Dgbrowa /Tarnowska,

An arrangement of crushing and screening machines with the 50 Mg/h
capicity was proposed,

The paper also gives additional conditions for crushing and storage
of the suiphur cake, :

COJIEPEAHVE

Bosnopue A., BamsTep 3., Kasemepuar P., I985. lipodnenme CEpHOrO Keka
s ,uopoxnoc'rpon'remm negelt. @nsmco—xmmqecxne BOIIPOCH odorame-
HEg, 17; 231-¢

B peq)epa're IpenCTaBICHA XApDaKTEPHCTHKA CEDHOTO KeKa, & TAKKe OC-
CYXIGHO NDOTEYeHHe HCCJEIOBAHEA Hajl NDOCJICHEEM KeKa, BHIOJHEHHHX HKCCJe-
AOBATeJECKO-DASBHBATENBHEM HEHTPOM CEPHO! NDOMHILIEHHOCTH "Siarkopol™
H faKkymbeTeToM XEMHYECKOM WHXOHEDHE M CTPOHTEJLCTBA. AMIAPaATypH CHIe3CKO-
T'0 DOJMTEXHWYECKOTO HHCTHTYTA,

[IpeAcTaBIEGHO TeUeHHE HCCASNOBAHMA HAT OIpeneNeHAeM ONTHMANLHHX
TEXANIECKEX 1apamMeTpOB IPOCHIBHHX yCTPOHCTB, T.e.:
~TPaHyJIOMeTPHYeCKAR COCTAB NPONYKTa IpOGIeHMA,
~ HATPYSKA TEXHOJOI'WIECKHX Y3JIOB,

- 3@feRTHBRAA NPOMIBOIATENLHOCTE TOXHOJOTHYECKOl IOCJ6HOBATEJIEROCTH
. IpOGJIeHRA CEPHOTO KeKa B JomOpope . TapHOBCKOH.

Hpe.zmgxeno PacHOJIOXOHAE MANMH IAT GPOGJEHEA TPOXOYEHAA . COPHOTO
Kera ¢ IPOR3BOIETIBLHOCTHED 50 Mg/h , JlaHH IONOJEHTENBHHE yCJIOBHEA IpOG-
JeHAA WM XpaHeHHA, :
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